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Asistencia técnica en el redisefio de incubadora de huevos “Librelncu - 150” desarrollada por el solicitante - Etapa
1: Relevamiento del prototipo y generacion de documentacion técnica de fabricacion.

Solicitante:

ASOCIACION CIVIL ALTERMUNDI

Av. Las Acacias S/N SC U-205 MZ 68. C.P. 5189
José de la Quintana, Cérdoba, Argentina

Serviciols tecnolégicos requerido/s:

o Objetivols

Relevar el prototipo fisico de la incubadora de huevos Librelncu-150 desarrollada por la Asociacion Civil
Altermundi, y generar la documentacion técnica necesaria para su fabricacion, incluyendo planos de

detalle y modelo CAD 3D.
e Alcance

Corresponde a la Etapa 1: Relevamiento del prototipo y generacién de documentacion técnica de
fabricacion. No incluye analisis funcional, eléctrico ni validacion de desempefio.

Nombre y direccion de la UO responsable del informe:
DEPTO. de Mecanica Centro

Direccién Técnica Occidental

Subgerencia Operativa Region Centro
presupuestoscha@inti.gob.ar

Avenida Vélez Sarsfield 1561

X5000JKC, Cordoba

Codrdoba, Argentina

Agentes participantes:
D. I. Leandro Ariel Poldi - DEPTO. de Mecanica Centro
D. I. Cristian Gabriel Zaszczynski - DEPTO. de Mecanica Centro

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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Descripcion del servicio tecnolégico prestado

En el presente informe de asistencia se describen los trabajos realizados sobre a la Etapa 1: Relevamiento del
prototipo y generacion de documentacion técnica de fabricacion, del plan de trabajo general: Asistencia técnica en
el redisefio de incubadora de huevos "Librelncu-150" desarrollada por la Asociacion Civil Altermundi.

Tareas incluidas en esta etapa:

1. Relevamiento dimensional: Relevamiento de piezas y conjuntos no seriadas y de componentes comerciales.

2. CAD 3D: Generacion de CAD 3D a partir del relevamiento del equipo completo (no incluye planos eléctricos/
electrénicos).

3. Confeccion de entregables para la fabricacion: Planos de detalle, especificaciones de materiales y lista de
componentes comerciales.

Resultados obtenidos

1. Relevamiento incubadora de huevos "Librelncu-150”

El solicitante trasladé una unidad funcional del equipo Librelncu-150 a la sede del INTI Cérdoba, donde se
procedid a realizar el relevamiento técnico correspondiente.

Durante el relevamiento de la incubadora, se constatd que el equipo no posee ningun tipo de identificacion visible
que permita individualizarla respecto a otras unidades de la misma serie o produccién.

Prototipo de incubadora de huevos "Librelncu-150"

Durante la inspeccion se documentaron las dimensiones principales, geometrias de referencia y detalles
constructivos del equipo. Se identificaron tanto las piezas de fabricacion propia como los componentes comerciales
integrados.

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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Ademas del relevamiento dimensional, se evaluaron:

* Los materiales utilizados en cada subconjunto.
* Los métodos de fabricacion empleados, incluyendo procesos de corte, ensamblado, fijacion mecanica, tratamientos
superficiales y soluciones constructivas adoptadas en el prototipo.

Este relevamiento proporcioné la base dimensional y constructiva sobre la cual se desarrollé el modelado digital del
equipo y se elaboraron los planos de fabricacion conforme a criterios normalizados.

2. Diseiio y modelado CAD 3D

A partir del relevamiento realizado, se desarroll6 un modelo digital 3D completo del equipo, utilizando software
de diseno asistido por computadora (CAD). El modelado incluyé todos los subconjuntos mecanicos y estructurales
relevados. A continuacion, se muestra una imagen con el disefio 3D desarrollado.

Modelo 3D CAD paramétrico de Prototipo de incubadora de huevos "Librelncu-150" ALT-INC001

2.1 Codificacién de equipo

Para la univoca identificacion del equipo y todos los documentos asociados para su construccion (planos,
especificaciones técnicas, manuales, etc.). Se asigné el cédigo de equipo ALT-INC001. Las primeras tres letras
corresponden a la Asociacion Civil Altermundi. Las siguientes tres letras representan al tipo de equipo Incubadora.
Finalmente, tres nimeros que representan el nimero del equipo.

Ver cldusulas aplicables a este informe al final del documento
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2.2 Caracteristicas generales Prototipo de incubadora de huevos "Librelncu-150 ALT-INC001

Dimensiones generales Especificaciones técnicas
Bandejas moviles 3
. . Capacidad incubacion 150 huevos
< Capacidad nacedora 50 huevos
.=
Alimentacion 220V - 50 Hz
Parametros controlados Rotacion, temperatura y humedad
. Control Automatico - App movil
IB_' f Registro de datos Online
2 Recirculacién de aire Ventilador @150 mm
i lluminacién interior Reflector Led 10W
— Calentamiento Resistencia 200W

2.3 Descripcion de Prototipo de incubadora de huevos "Librelncu-150”- ALT-INC001

En la siguiente figura se muestra el despiece del equipo, el cual se describe a continuacion (las referencias de
numeros del texto se corresponden con las partes y piezas indicadas en el dibujo):

El equipo esta compuesto por un cuerpo principal (1) que contiene una estructura interna (3), la cual sostiene el
conjunto humidificador (4) y una bandeja fija (5) en su parte inferior. Esta estructura también incluye tres porta
bandejas pivotantes, disefiados para alojar las bandejas porta huevos (6 y 7). Estas bandejas son accionadas
mediante un motor (12).

En el interior del equipo se incorpora un sistema de iluminacién mediante reflector LED (8) y un sistema de
circulacion de aire, compuesto por un ventilador (9) y un deflector (10) que direcciona el flujo de aire.

Externamente, un depdsito de agua (2) con flotante automatico, suministra el agua necesaria para el funcionamiento
del sistema humidificador (4). El cubre motor (13) protege el motor (12), proporcionando seguridad durante la
operacion. Toda la parte eléctrica y electrénica del sistema, incluyendo los componentes de potencia, sensado y
control, se encuentra contenida en el tablero eléctrico (14) que contiene una llave ON/OFF en el frente.

Por ultimo, la puerta frontal (11) esta equipada con un tirador de traccion, que permite mantener la incubadora
cerrada, evitando asi pérdidas de calor y humedad.

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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3. Documentacidn técnica para fabricacién
3.1 Planos de fabricacion
A partir del modelo CAD 3D, se confeccion6 el legajo técnico con la ingenieria de detalle para la fabricacion del

equipo Librelncu-150 — ALT-INC001. La tabla a continuacién contiene el indice de los planos de conjunto y de
detalle realizados que se encuentran embebidos en el Anexo 1: Planos de fabricacion ALT-INC001:

N° (ref.) Caddigo de plano Descripcion Formato
1 ALT-INCO01-AP Arbol de planos A4
2 ALT-INC001-00 Conjunto general A2
3 ALT-INC001-01-00 Conjunto cuerpo A3
4 ALT-INC001-01-01 - Placa superior A4
5 ALT-INC001-01-02 - Placa lateral A4

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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6 ALT-INC001-01-03 - Placa inferior A4
7 ALT-INC001-01-04 - Placa fondo A4
8 ALT-INC001-01-05 - Perfil U A4
9 ALT-INC001-01-06 - Perfil L A4
10 |ALT-INC001-02-00 | COniunto estructura A2
interna
11 ALT-INC001-02-01 - Estructura A3
12 ALT-INC001-02-02 - Soporte inferior A4
13 ALT-INC001-02-03 - Chapa inferior A4
14 ALT-INC001-02-04 - Porta bandeja superior A4
15 ALT-INC001-02-05 - Porta bandeja media A4
16 ALT-INC001-02-06 - Porta bandeja inferior A4
17 ALT-INC001-02-07 - Barra de movimiento A4
18 ALT-INC001-03-00 Conjunto puerta A4
19 ALT-INC001-03-01 - Placa puerta A4
20 ALT-INC001-03-02 - Perfil U A4
21 ALT-INC001-04-00 Conjunto depésito agua A4
22 ALT-INC001-04-01 - Depdsito agua A4
23 ALT-INC001-05-00 Conjunto motor A4
24 ALT-INC001-05-01 - Polea correa A4
25 ALT-INC001-05-02 - Soporte polea A4
26 ALT-INC001-06 Deflector ventilador A4
27 ALT-INC001-07 Cubre motor A3
28 ALT-INC001-08 Tablero eléctrico A3
29 |ALT-AINC001-09-00 | COMiunto bandeja 50 A3
huevos
30 ALT-INC001-09-01 - Chapa bandeja A3
31 ALT-INC001-09-02 - Malla Ad
32 ALT-INC001-09-03 - Cortes maple plastico A3
33 |ALT-INC001-10-00 | Oniunto bandeja 58 A3
huevos
34 ALT-INC001-10-01 - Chapa bandeja A3
35 ALT-INC001-11-00 Conjunto bandeja piso A3
36 ALT-INC001-11-01 - Chapa lateral A3
37 ALT-INC001-11-02 - Chapa fondo A4
38 ALT-INC001-12-00 Conjunto humidificador A3
39 ALT-INC001-12-01 - Soporte resistencia A4

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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40 ALT-INC001-12-02 - Chapa impacto agua A3
41 ALT-INC001-12-03 - Soporte pico spray A4

Esta documentacion fue estructurada en conjuntos y subconjuntos, siguiendo criterios de ensamblado légico y
constructivo, e incluye:
e Planos de fabricacion normalizados segun IRAM-ISO GPS (Geometrical Product Specification).

¢ Normas de tolerancia aplicadas conforme IRAM-ISO 2768.
e Listas de partes por conjunto.
e Especificaciones de materiales y cantidad de unidades por componente.

3.2 Componentes comerciales

En la tabla a continuacion se detallan los componentes mecanicos para el montaje del prototipo y los componentes
eléctricos/electronicos para la conexion y armado del circuito electrénico:

N° (ref.) Descripcion Cantidad
1 Arandela plana M6 13
2 Bandeja aluminio 340 mm x 130 mm x 62 mm 1
3 Bisagra ficha 63 mm x 50 mm 2
4 Bloque lastre plomo 2kg 1
5 Bomba de nafta T/Bosch 3 bar 1
6 Boquilla Para Niebla @6 mm TW4010 1
7 Brida para tanque 1/2" 1
8 Burlete blanco autoadhesivo doble tipo D 18 mm 3m
9 Caja plastica estanca IP 65 blanca - 210 mm x 310 mm x 110 mm 1
10 Cinta Gross negra 20 mm 0,6 m
11 Conector rapido neumatico recto - @ 6 mm a @ 8 mm 1
12 Contenedor plastico transparente 130 mm x 130 mm x 180 mm 1
13 Disyuntor diferencial bipolar 25A 1
14 Espiga rosca hembra 1/2" - 1/2" 1
15 Flotante compacto 1/2" tanque de agua 1
16 Fuente metalica 12V 5A - Alimentacion 220V 50 Hz 1
17 Fuente step down ajustable 1
18 Grampa omega @36 mm 1
19 Interruptor cuadrado On / Off 1
20 Manguera poliuretano blanca 10 bar - 8 mm x 1,25 mm 0,7m
21 Maple plastico 30 huevos comercial 6
22 Maodulo relé 2 canales 1
23 Motorreductor Ignis MR08D-012004-7,5 12Vcc 1
24 Pata de goma @40 mm x 20 mm 4
25 Placa de control 1
26 Placa resistencia eléctrica incubadora de huevos 200W 220V 1
27 Precinto plastico 3,6 mm x 150 mm 4

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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28 Prensacable plastico M20 x 1,5 1
29 Puente H doble 1
30 Reflector led 10W - 220V 50Hz 1
31 Sensor magnético cableado 27 mm x 14 mm x 9 mm 2
32 Sensor magnético s/cable 27 mm x 14 mm x 9 mm 1
33 Tarugo de madera 8 mm x 40 mm 16
34 Térmica unipolar termomagnética 1A 2
35 Térmica unipolar termomagnética 5A 1
36 Tirador rapido de traccioén liviano 1
37 Tornillo autoperforante 4,2 x 13 93
38 Tornillo autoperforante 4,2 x 19 3
39 Tornillo autoperforante avellanado 3,2 x 15 5
40 Tornillo cabeza en cruz M6 x 1,00 x 12 4
41 Tornillo cabeza en cruz M6 x 1,00 x 16 6
42 Tornillo cabeza en cruz M6 x 1,00 x 60 2
43 Tuerca hexagonal M6 x 1,00 3
44 Ventilador 6" 220V 50 Hz 1

3.3 Piezas de manufactura aditiva de impresién 3D

La tabla a continuacidn contiene las piezas de soporte o vinculacidén realizadas en plastico PLA mediante
manufactura aditiva de impresion 3D FDM segun los modelos CAD 3D (formato .stl) que se encuentran embebidos
en el Anexo 2: Piezas de impresién 3D.

N° (ref.) Pieza Descripcion Material Cantidad
ALT-INC001-05-01 Polea correa 1
2 ALT-INC001-05-02 Soporte polea PLA 1
3 ALT-INC001-12-03 Soporte pico spray 1

Conclusiones

El trabajo permitio digitalizar completamente el disefio del equipo Librelncu-150, obteniendo como resultado:
¢ Una representacion técnica y constructiva completa del prototipo actual.

e Documentacién técnica que permite la reproduccion, mejora o industrializacion del producto en nuevas series.
Observaciones

Los resultados consignados se refieren exclusivamente a los servicios tecnoldgicos y las condiciones de prestacion
de los mismos acordados, el INTI y el Departamento de Mecanica Centro declinan toda responsabilidad por el uso
indebido o incorrecto que se hiciera de este informe.

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento

00DOO |F-2025-67414804-APN-SORCHINTI
www.inti.gob.ar | consultas@inti.gob.ar | 0800 444 4004

Pégina 8 de 13



Secretaria de Industria
y Desarrollo Productivo

Instituto

Nacional
de Tecnologia
Industrial
Informe de Asistencia Técnica OTN"216 7258 (nice

Listado de anexos
La totalidad de los anexos se encuentran embebidos al presente informe:

Anexo 1: OT N° 216-7256 l;lnico, Planos de fabricacion ALT-INC001. Total: 1 archivo formato .pdf
Anexo 2: OT N° 216-7256 Unico, Piezas de impresion 3D ALT-INC001. Total: 1 archivo formato .pdf

Fin del Informe

El presente informe ha sido firmado digitalmente mediante el Sistema de Gestién Documental Electronica (GDE)
cumpliendo con los estandares internacionales de seguridad adoptados por la Infraestructura de Firma Digital de la
Republica Argentina (IFDRA).

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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1. Los solicitantes podran difundir los contenidos de este
informe en la medida que su reproduccion sea completa
y exacta, citando al INTI como ejecutor de la tarea. El
INTI no sera responsable por el uso incompleto o inexac-
to de la informacién incluida en este documento.

2. Los resultados incluidos en este informe se refieren
exclusivamente a los obtenidos en relacién con el/los
elemento/s ensayado/s y/o los servicios de asistencia
tecnolégica que hayan sido expresamente acordados
con el solicitante.

3. EI INTI no asume responsabilidad alguna respecto
de la eventual extensién de los resultados informados
a otro/s producto/s o elemento/s, diferente/s al/los
ensayado/s (excepto que el muestreo previo haya sido
realizado por el propio INTI) o a servicios que difieran
de los expresamente acordados.
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4. El INTI mantiene la confidencialidad respecto de la
informacién generada durante el desarrollo de los
ensayos, analisis, estudios o de todo otro servicio de
asistencia, reservandose el derecho de utilizar los
resultados obtenidos a partir de los mismos s6lo con
fines estadisticos, para su uso interno o para la divul-
gacion genérica de sus actividades, adoptando en
dichos casos las medidas de resguardo necesarias
para preservar la propiedad de esa informacion y evitar
la identificacién de su origen.

5. Cuando la informacién a la que se refiere el punto
anterior le sea requerida legalmente por una autoridad
competente y/o por una autoridad judicial, el INTI infor-
mara de tal situacion al propietario de la misma antes
de ponerla a disposicién del requirente.

6. En caso de violacion de la cualquiera de las presen-
tes clausulas, el INTI adoptara las medidas legales

correspondientes e iniciara las acciones administrati-
vas y/o judiciales que se encuentren a su alcance.
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Asistencia técnica en el redisefio de incubadora de huevos “Librelncu - 150" desarrollada por el solicitante -
Etapa 1: Relevamiento del prototipo y generacion de documentacion técnica de fabricacion.

Planos de fabricacion ALT-INC001

La tabla a continuacién contiene el indice de los planos de conjunto y de detalle que se encuentran embebidos

en formato “.pdf’ en este anexo:

PIa:\o Archivo forn_rato .pdf Descripcién Form.

N embebido

1 ALT-INC001-AP Arbol de planos A4
2 ALT-INC001-00 Conjunto general A2
3 ALT-INC001-01-00 Conjunto cuerpo A3
4 ALT-INC001-01-01 - Placa superior A4
5 ALT-INC001-01-02 - Placa lateral A4
6 ALT-INC001-01-03 - Placa inferior A4
7 ALT-INC001-01-04 - Placa fondo A4
8 ALT-INC001-01-05 - Perfil U Ad
9 ALT-INC001-01-06 - Perfil L A4
10 ALT-INC001-02-00 Conjunto estructura interna A2
11 ALT-INC001-02-01 - Estructura A3
12 ALT-INC001-02-02 - Soporte inferior A4
13 ALT-INC001-02-03 - Chapa inferior A4
14 ALT-INC001-02-04 - Porta bandeja superior A4
15 ALT-INC001-02-05 - Porta bandeja media A4
16 ALT-INC001-02-06 - Porta bandeja inferior A4
17 ALT-INC001-02-07 - Barra de movimiento A4
18 ALT-INC001-03-00 Conjunto puerta A4
19 ALT-INC001-03-01 - Placa puerta A4
20 ALT-INC001-03-02 - Perfil U A4
21 ALT-INC001-04-00 Conjunto depésito agua A4
22 ALT-INC001-04-01 - Depésito agua A4
23 ALT-INC001-05-00 Conjunto motor A4
24 ALT-INC001-05-01 - Polea correa A4
25 ALT-INC001-05-02 - Soporte polea A4
26 ALT-INC001-06 Deflector ventilador A4
27 ALT-INC001-07 Cubre motor A3
28 ALT-INC001-08 Tablero eléctrico A3
29 ALT-INC001-09-00 Conjunto bandeja 50 huevos A3

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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30 ALT-INC001-09-01 - Chapa bandeja A3
31 ALT-INC001-09-02 - Malla A4
32 ALT-INC001-09-03 - Cortes maple plastico A3
33 ALT-INC001-10-00 Conjunto bandeja 58 huevos A3
34 ALT-INC001-10-01 - Chapa bandeja A3
35 ALT-INC001-11-00 Conjunto bandeja piso A3
36 ALT-INC001-11-01 - Chapa lateral A3
37 ALT-INC001-11-02 - Chapa fondo A4
38 ALT-INC001-12-00 Conjunto humidificador A3
39 ALT-INC001-12-01 - Soporte resistencia A4
40 ALT-INC001-12-02 - Chapa impacto agua A3
41 ALT-INC001-12-03 - Soporte pico spray A4

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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Denominacion de referencia:
Asistencia técnica en el redisefio de incubadora de huevos “Librelncu - 150" desarrollada por el solicitante -
Etapa 1: Relevamiento del prototipo y generacion de documentacion técnica de fabricacion.

Piezas de impresiéon 3D ALT-INC001
La tabla a continuacion contiene el indice de las piezas de soporte o vinculacion que se fabrican en plastico

PLA mediante manufactura aditiva de impresion 3D FDM segun los modelos CAD 3D que se encuentran
embebidos en formato “.stl” en este anexo:

N® (ref.) Archi;’;;‘e”b';;af -stl Descripcion Material Cant.
1 ALT-INC001-05-01 Polea correa 1
2 ALT-INC001-05-02 Soporte polea Negropéﬁlanco 1
3 ALT-INC001-12-03 Soporte pico spray 1

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento
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Informe de Asistencia Técnica

Denominacion de referencia:
Asistencia técnica en el redisefio de incubadora de huevos “Librelncu - 150" desarrollada por el solicitante -
Etapa 1: Relevamiento del prototipo y generacion de documentacion técnica de fabricacion.

Planos de fabricacién ALT-INC001
La tabla a continuacién contiene el indice de los planos de conjunto y de detalle que se encuentran embebidos
en formato “.pdf’ en este anexo:

7 Argentina

Ministerio de Economia Secretaria de Industria

y Desarrollo Productivo

OT N° 216-7256 Unico
Anexo 1
Pagina 1 de 2

PIa:\o Archivo forn_rato .pdf Descripcién Form.

N embebido

1 ALT-INC001-AP Arbol de planos A4
2 ALT-INC001-00 Conjunto general A2
3 ALT-INC001-01-00 Conjunto cuerpo A3
4 ALT-INC001-01-01 - Placa superior A4
5 ALT-INC001-01-02 - Placa lateral A4
6 ALT-INC001-01-03 - Placa inferior A4
7 ALT-INC001-01-04 - Placa fondo A4
8 ALT-INC001-01-05 - Perfil U Ad
9 ALT-INC001-01-06 - Perfil L A4
10 ALT-INC001-02-00 Conjunto estructura interna A2
11 ALT-INC001-02-01 - Estructura A3
12 ALT-INC001-02-02 - Soporte inferior A4
13 ALT-INC001-02-03 - Chapa inferior A4
14 ALT-INC001-02-04 - Porta bandeja superior A4
15 ALT-INC001-02-05 - Porta bandeja media A4
16 ALT-INC001-02-06 - Porta bandeja inferior A4
17 ALT-INC001-02-07 - Barra de movimiento A4
18 ALT-INC001-03-00 Conjunto puerta A4
19 ALT-INC001-03-01 - Placa puerta A4
20 ALT-INC001-03-02 - Perfil U A4
21 ALT-INC001-04-00 Conjunto depésito agua A4
22 ALT-INC001-04-01 - Depésito agua A4
23 ALT-INC001-05-00 Conjunto motor A4
24 ALT-INC001-05-01 - Polea correa A4
25 ALT-INC001-05-02 - Soporte polea A4
26 ALT-INC001-06 Deflector ventilador A4
27 ALT-INC001-07 Cubre motor A3
28 ALT-INC001-08 Tablero eléctrico A3
29 ALT-INC001-09-00 Conjunto bandeja 50 huevos A3

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento

0000OO0

www.inti.gob.ar | consultas@inti.gob.ar | 0800 444 4004
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Pagina 2 de 2

30 ALT-INC001-09-01 - Chapa bandeja A3
31 ALT-INC001-09-02 - Malla A4
32 ALT-INC001-09-03 - Cortes maple plastico A3
33 ALT-INC001-10-00 Conjunto bandeja 58 huevos A3
34 ALT-INC001-10-01 - Chapa bandeja A3
35 ALT-INC001-11-00 Conjunto bandeja piso A3
36 ALT-INC001-11-01 - Chapa lateral A3
37 ALT-INC001-11-02 - Chapa fondo A4
38 ALT-INC001-12-00 Conjunto humidificador A3
39 ALT-INC001-12-01 - Soporte resistencia A4
40 ALT-INC001-12-02 - Chapa impacto agua A3
41 ALT-INC001-12-03 - Soporte pico spray A4

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento

0000OO0

www.inti.gob.ar | consultas@inti.gob.ar | 0800 444 4004
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CORTE A-A
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DETALLE C
ESCALA 1: 2

DETALLE D

ESCALA 1: 2

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

Q

v

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

(frontal) (posterior)
ESCALA 1:10 ESCALA 1:10
LISTA DE PARTES

N° DESCRIPCION PLANO N° CANT.
1 Conjunto cuerpo ALT-INC001-01-00 1
2 |Conjunto estructura interna ALT-INC001-02-00 1
3 |Conjunto puerta ALT-INC001-03-00 1
4  |Bisagra ficha 63 mm x 50 mm Comercial 2
5 |Conjunto depdsito agua ALT-INC001-04-00 1
6 |Conjunto motor ALT-INC001-05-00 1
7 |Grampa omega @36 mm Comercial 1
8 |Deflector cooler ALT-INC001-06 1
9 |Ventilador 6" 220V 50 Hz Comercial 1
10 |Precinto plastico 3,6 mm x 150 mm Comercial 4
11 |Sensor magnético s/cable 27 mm x 14 mm x 9 mm Comercial 1
12 |Sensor magnético cableado 27 mm x 14 mm x 9 mm Comercial 2
13 |Reflector led 10W - 220V 50Hz Comercial 1
14  |Cubre motor ALT-INC001-07 1
15 |Tablero eléctrico ALT-INC001-08 1
16 |Conjunto bandeja 50 huevos ALT-INC001-09-00 1
17 |Conjunto bandeja 58 huevos ALT-INC001-10-00 2
18 |Conjunto bandeja piso ALT-INC001-11-00 1
19 |Conjunto humidificador ALT-INC001-12-00 1
20 |Arandela plana M6 Comercial 4
21 |Tornillo cabeza en cruz M6 x 1,00 x 60 Comercial 2
22 |Tuerca hexagonal M6 x 1,00 Comercial 3
23 |Tornillo autoperforante 4,2 x 13 Comercial 30
24 |Tornillo autoperforante 4,2 x 19 Comercial 2
25 |Tornillo autoperforante avellanado 3,2 x 13 Comercial 4
26 |Tornillo cabeza en cruz M6 x 1,00 x 12 Comercial 1
27 |Tirador rapido de traccion liviano Comercial 1

DEPTO. DE MECANICA CENTRO

OT N.°
216-7256

Ref. tecnico
POLDI, L.

Solicitante
Asociacion Civil Altermundi

Creado por
POLDI, L.

Escala |Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:10 A2 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-00
Conjunto general Cantidad | Fecha de edicion
- 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
- - 42 00 es 1M
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			Vista de dibujo4


			Vista de sección A-A
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			Vista de detalle A (1 : 2)


			Vista de detalle I (1 : 2)


			Vista de detalle H (1 : 2)
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			Vista de sección N-N


			Vista de detalle D (1 : 2)


			Vista de detalle D (1 : 5)


			Vista de detalle F (1 : 2)


			Vista de detalle G (1 : 2)
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			Vista de sección B-B


			Vista de detalle B (1 : 2)
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			Vista de detalle E (1 : 2)


			Vista de dibujo30
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DETALLE A
ESCALA 1: 2

DETALLE D :
D ESCALA 1: 2

DETALLE B
ESCALA 1: 2

DETALLE E
ESCALA 1: 2

DETALLE C
ESCALA 1: 2

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

ESCALA 1:15

NOTAS:

2- Fijar Piezas 7 y 8 en ambas alas con Pieza 13 espaciados cada 160 mm.
3- Fijar Pieza 9 en ambas alas con Pieza 13 espaciados cada 240 mm.

1- Colocar adhesivo vinilico para madera en todas las uniones (excepto en pieza 11).

LISTA DE PARTES

N° DESCRIPCION PLANO N° CANT.
1 Placa superior ALT-INC001-01-01 1
2 |Placa lateral ALT-INC001-01-02 2
3 |Placa inferior ALT-INC001-01-03 1
4  |Placa fondo ALT-INC001-01-04 1
5 |Perfil U (A) ALT-INC001-01-05 2
6 |Perfil U (B) ALT-INC001-01-05 2
7 |Perfil L (A) ALT-INC001-01-06 4
8 |PerfilL (B) ALT-INC001-01-06 2
9 |PerfilL (C) ALT-INC001-01-06 2
10 |Pata de goma @40 mm x 20 mm con arandela y tornillo autoperforante Comercial 4
11 |Burlete blanco autoadhesivo doble tipo D - 490 mm x 18 mm Comercial 2
12 |Burlete blanco autoadhesivo doble tipo D - 960 mm x 18 mm Comercial 2
13 |Tornillo autoperforante 4,2 x 13 Comercial 52
14 |Tarugo 8 mm x 40 mm Comercial 16
DEPTO. DE MECANICA CENTRO TN | tec”'mPOLDL L
HHHHH Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
mEEmEEE Escala |Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
EEEEEEE 1:10 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.

Relevamiento incubadora

Librelncu - 150
Conjunto cuerpo

Plano N.°

ALT-INC001-01-00

Cantidad Fecha de edicion
1

Tolerancias generales Peso (kg)

G Material
- - 19

13/6/2025
Revision Idioma Hoja
00 es 11
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			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo2


			Vista de dibujo3


			Vista de dibujo5


			Vista de detalle A (1 : 2)


			Vista de detalle B (1 : 2)


			Vista de detalle C (1 : 2)


			Vista de detalle D (1 : 2)


			Vista de detalle E (1 : 2)
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Placa MDF melamina blanco - Espesor: 18 mm
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:10 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-01-01
Conjunto cuerpo Cantidad Fecha de edicién
Placa superior 1 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
MDF IRAM-ISO 2768-c 2 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1
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Placa MDF melamina blanco - Espesor: 18 mm
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-01-02
Conjunto cuerpo Cantidad Fecha de edicion
Placa lateral 2 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
MDF IRAM-ISO 2768-c 4 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1
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Placa MDF melamina blanco - Espesor: 18 mm
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-01-03
Conjunto cuerpo Cantidad Fecha de edicién
Placa inferior 1 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
MDF IRAM-ISO 2768-c 2 00 es 11
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			Vista de dibujo1
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Placa MDF melamina blanco - Espesor: 18 mm
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-01-04
Conjunto cuerpo Cantidad Fecha de edicion
Placa fondo 1 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
MDF IRAM-ISO 2768-c 4 00 es 11
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Chapa lisa galvanizada - Espesor: 0,5 mm
LISTA DE CORTES
PERFIL LONGITUD (L) CANT.
(A) 995 mm 2
(B) 490 mm 2
NOTA:
- Todos los radios de plegado son R = 0,5 mm.
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:1 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-01-05
Conjunto cuerpo Cantidad Fecha de edicién
Perfil U 2 18/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c - 00 es 171
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			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo2
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Chapa lisa galvanizada. Espesor: 0,5 mm
LISTA DE CORTES
PERFIL LONGITUD (L) CANT.
(A) 505 mm 4
(B) 490 mm 2
(C) 995 mm 2
NOTA:
- Todos los radios de plegado son R = 0,5 mm.
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:1 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-01-06
Conjunto cuerpo Cantidad Fecha de edicién
Perfil L 4 18/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c - 00 es 171
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			Vista de dibujo2
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CORTE B-B

0
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

ESCALA 1:5

LISTA DE PARTES

N° DESCRIPCION PLANO N° CANT.
1 Estructura ALT-INC001-02-01 1
2 |Soporte inferior ALT-INC001-02-02 1
3 |Chapa inferior ALT-INC001-02-03 1
4  |Porta bandeja superior ALT-INCO001-02-04 1
5 |Porta bandeja media ALT-INC001-02-05 1
6 |Porta bandeja inferior ALT-INC001-02-06 1
7 |Barra de movimiento ALT-INC001-02-07 1
8 |Bloque lastre plomo 2kg Comercial 1
9 |Tornillo autoperforante 4,2 x 19 Comercial 1
10 |Tornillo cabeza en cruz M6 x 1,00 x 16 Comercial 6
11 |Tornillo cabeza en cruz M6 x 1,00 x 12 Comercial 3
12 |Arandela plana M6 Comercial 9
o OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A2 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-02-00
Conjunto estructura interna Cantidad Fecha de edicién
1 13/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
- ISO 13920-C 9 00 es 11
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			Vista de detalle E (1 : 1)


			Vista de detalle D (1 : 1)


			Vista de detalle C (1 : 1)
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			Vista de detalle A (1 : 1)
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

ESCALA 1:10
LISTA DE CORTES
Ne DENOMINACION LONGITUD CORTE CANT.
1 400 mm 90° /90° 2
2 810 mm 90° / 45° 2
3 Cafio estructural rectangular 20 mm x 10 mm x 1,6 mm 200 mm 45° [ 45° 4
4 425 mm 45° ] 45° 1
5 405 mm 90° / 90° 1
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
mEEmEEE Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
EEEEEEE 1:5 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-02-01
I N TI Conjunto estructura interna Cantidad Fecha de edicion
Estructura 1 1716/2025

G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja

IRAM TE-20 IRAM-ISO 2768-c 2 00 es 11
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Perfil L 20 mm x 20 mm

X 3,2 mm
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

ESCALA 1:10
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-02-02
Conjunto estructura interna Cantidad Fecha de edicion
Soporte inferior 1 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
IRAM F-24 IRAM-ISO 2768-c 1 00 es 11
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			Vista de dibujo3
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Chapa lisa galvanizada - Espesor: 0,9 mm
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:2 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-02-03
Conjunto estructura interna Cantidad Fecha de edicion
Chapa inferior 1 18/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c - 00 es 1711
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Perfil L 15 mm x 15 mm x 3,2 mm
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

ESCALA 1:10
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-02-04
Conjunto estructura interna Cantidad Fecha de edicion
Porta bandeja superior 1 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
IRAM F-24 IRAM-ISO 2768-c 1 00 es 11
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Perfil L 15 mm x 15 mm x 3,2 mm
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Tip. en 4 uniones

06,25
b
1]
A
Alinear agujeros | S
3
o
. . . . g \9\

\ 2x 6,25

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

ESCALA 1:10
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-02-05
Conjunto estructura interna Cantidad Fecha de edicion
Porta bandeja media 1 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
IRAM F-24 IRAM-ISO 2768-c 1 00 es 11
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			Vista de dibujo7










Perfil L 15 mm x 15 mm x 3,2 mm
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

ESCALA 1:10
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-02-06
Conjunto estructura interna Cantidad Fecha de edicion
Porta bandeja inferior 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
IRAM F-24 IRAM-ISO 2768-c 1 00 es 11
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Planchuela 12,7 mm x 3,2 mm

Lx R5
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A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:2 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-02-07
Conjunto estructura interna Cantidad Fecha de edicion
Barra de movimiento 1 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
IRAM F-24 IRAM-ISO 2768-c - 00 es 171








			Hoja1


			Vista de dibujo1










A CORTE A-A

(0

DETALLE A
ESCALA 1: 2
NOTAS:
1- Colocar adhesivo vinilico para madera en todas las uniones.
LISTA DE PARTES
N° DESCRIPCION PLANO N° CANT.
1 Placa puerta ALT-INC001-03-01 1
Perfil U (A) ALT-INC001-03-02
Perfil U (B) ALT-INC001-03-02
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala |Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:10 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-03-00
Conjunto puerta Cantidad Fecha de edicion
17/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
- - 5 00 es 171








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de sección A-A


			Vista de detalle A (1 : 2)
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Placa MDF melamina blanco - Espesor: 18 mm
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-03-01
Conjunto puerta Cantidad Fecha de edicion
Placa puerta 1 18/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
MDF IRAM-ISO 2768-c 4 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1
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Chapa lisa galvanizada - Espesor: 0,5 mm
LISTA DE CORTES
PERFIL LONGITUD (L) CANT.
(A) 995 mm 2
(B) 490 mm 2
NOTA:
- Todos los radios de plegado son R = 0,5 mm.
. OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:1 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-03-02
Conjunto puerta Cantidad Fecha de edicion
Perfil U 1 18/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c - 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo3
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

ESCALA 15
LISTA DE PARTES

Ne DESCRIPCION PLANO N° CANT.

1 Depdsito agua ALT-INC001-04-01 1

2  |Flotante compacto 1/2" tanque de agua Comercial 1

3 |Brida para tanque 1/2" Comercial 1

4  |Espiga rosca hembra 1/2" - 1/2" Comercial 1

5 |Bomba de nafta T/Bosch 3 bar Comercial 1

6 |Manguera poliuretano blanca 10 bar - 8 mm x 1,25 mm - Long: 700 mm Comercial 1

A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:2 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-04-00
Conjunto deposito agua Cantidad Fecha de edicion
1 17/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
- - - 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo3










Contenedor plastico transparente comercial 130 mm x 130 mm x 180 mm

D2

(180)
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(130)

Cortar aleta superior en ftoda la cara
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K ) rd 7’
N ) VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
135 ESCALA 15
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:2.5 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-04-01
Conjunto deposito agua Cantidad Fecha de edicion
Deposito agua 1 17/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Plastico IRAM-ISO 2768-c - 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo3


			Vista de dibujo4


			Vista de dibujo6










2 3
Y4
= - - - ‘
VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:2
LISTA DE PARTES
N° DESCRIPCION PLANO N° CANT.
1 Motorreductor Ignis MR08D-012004-7,5 12Vcc Comercial 1
2 Polea correa ALT-INC001-05-01 1
3 |Soporte polea ALT-INC001-05-02 1
4  |Tornillo autoperforante avellanado 3,2 x 15 Comercial 1
5 |Cinta Gross negra 20 mm - Long.: 600 mm Comercial 1
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.

Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc.
1:1.5 A4 Plano de fabricacion Liberado

Aprobado por
ZASZCZYNSKI, C.

Relevamiento incubadora

Librelncu - 150
Conjunto motor

Plano N.°
ALT-INC001-05-00

Cantidad Fecha de edicion
1 1716/2025

Material Tolerancias generales Peso (kg)

Revision Idioma Hoja
00 es 171








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo3
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CORTE A-A

NOTAS:

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 11

1- Geometria de referencia obtenida a partir de manufactura aditiva, dimensiones faltantes definidas en
archivo de impresion 3D “ALT-INC001-05-01.stl".

CODIGO IMPRESION 3D ALTURA DE CAPA PARED RELLENO SOPORTE
ALT-INC001-05-01 0,2/0,3 2 mm 20 % Si
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:1 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-05-01
Conjunto motor Cantidad Fecha de edicion
Polea correa 1 17/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
PLA IRAM-ISO 2768-m - 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo2


			Vista de sección A-A


			Vista de dibujo6










NOTAS:

I

(60)

!

(30)

(50)

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 11

1- Geometria de referencia obtenida a partir de manufactura aditiva, dimensiones faltantes definidas en
archivo de impresion 3D “ALT-INC001-05-02.stl".

CODIGO IMPRESION 3D ALTURA DE CAPA PARED | RELLENO SOPORTE
ALT-INC001-05-02 0,2/0,3 2mm 20 % Si
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:1 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-05-02
Conjunto motor Cantidad Fecha de edicion
Soporte polea 1 17/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
PLA IRAM-ISO 2768-m - 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo2


			Vista de dibujo4


			Vista de dibujo5


			Vista de dibujo7
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Alto impacto

IRAM-ISO 2768-c
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Placa de poliestireno de alto impacto - Espesor: 1 mm
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:2 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-06
Deflector ventilador Cantidad | Fecha de edicion
1 17/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja

00 es 1711








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo2
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ESCALA 1:2,5

S

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
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DESARROLLO

ESCALA 1:2
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Chapa lisa galvanizada - Espesor: 0,3 mm
NOTA:
- Todos los radios de plegado son R = 0,5 mm.
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
HHHHH Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.

Escala | Formato

Tipo de doc.

Estado del doc.

Aprobado por

EEEEEEE 1:2 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
I N TI Librelncu - 150 ALT-INC001-07
Cubre motor Cantidad Fecha de edicion
1 18/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c - 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo2


			Vista de dibujo3


			Vista de dibujo6


			Vista de sección A-A


			Vista de sección B-B
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:5

\ | )
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LISTA DE PARTES
N° DESCRIPCION PLANO N° CANT.
1 Caja plastica estanca IP 65 blanca - 210 mm x 310 mm x 110 mm Comercial 1
2  |Fuente metdlica 12V 5A - Alimentacién 220V 50 Hz Comercial 1
3  |Disyuntor diferencial bipolar 25A Comercial 1
4  |Térmica unipolar termomagnética 5A Comercial 1
5 |Térmica unipolar termomagnética 1A Comercial 2
6 |Fuente step down ajustable Comercial 1
7 |Puente H doble Comercial 1
8 |Mddulo relé 2 canales Comercial 1
9 |Placa de control Desarrollo INTI 1
10 |Interruptor cuadrado On / Off Comercial 1
11 |Prensacable plastico M20 x 1,5 Comercial 1
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:2 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.

Relevamiento incubadora
Librelncu - 150

Plano N.°

ALT-INC001-08

Tablero eléctrico Cantidad Fecha de edicion
1 17/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
- - 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo3


			Vista de dibujo9


			Vista de dibujo10
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CORTE A-A

=

900000

000000

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:5

LISTA DE PARTES

N° DESCRIPCION PLANO N° CANT.
1 Chapa bandeja ALT-INC001-09-01 1
2 |Malla ALT-INC001-09-02 1
3 |Maple plastico 30 huevos ALT-INC001-09-03 1
4  |Maple plastico 6 huevos ALT-INC001-09-03 1
5 |Maple plastico 12 huevos ALT-INC001-09-03 1
6 |Maple plastico 2 huevos ALT-INC001-09-03 1
DEPTO. DE MECANICA CENTRO TN | R tec”'mPOLDL L
HHHHHH Solicitante Creado por
EEEEEEE Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.

Escala | Formato

Tipo de doc.

Estado del doc.

Aprobado por

EEEEEEE 1:2.5 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-09-00
I N TI Conjunto bandeja 50 huevos Cantidad Fecha de edicion
1 17/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
E | - - 1 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo3


			Vista de dibujo4


			Vista de sección A-A










DESARROLLO

2x @5
perforar en conjunfo

Chapa lisa galvanizada - Espesor: 0,3 mm

CORTE A-A

2x remache
pop 5 x 10

DETALLE A
ESCALA 1:1
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" [ —
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390
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NOTA:

ESCALA 1:2
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:5

- Todos los radios de plegado son R = 0,5 mm.

A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
HHHHH Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
mEEmEEE Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
EEEEEEE 1:5 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-09-01
I N TI Conjunto bandeja 50 huevos Cantidad Fecha de edicién
Chapa bandeja 1 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c , 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo2


			Vista de sección A-A


			Vista de dibujo4


			Vista de dibujo5


			Vista de detalle A (1 : 1)










380

Malla electrosoldada galvanizada 25 mm x 25 mm x &2 mm

NOTAS:
- Cantidad por bandeja: 1
- Cantidad por equipo: 3

DEPTO. DE MECANICA CENTRO

OT N.°
216-7256

Ref. técnico
POLDI, L.

Solicitante

Asociacion Civil Altermundi

Creado por
POLDI, L.

Escala | Formato

Tipo de doc.

Estado del doc.

Aprobado por

1:2 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-09-02
Conjunto bandeja 50 huevos Cantidad Fecha de edicion
Malla Indic. 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c 0 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1










Maple plastico 30 huevos comercial

(294)

(294)
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Maple plastico 2 huevos

LISTA DE CORTES

CAPACIDAD

CANT. POR EQUIPO

30 huevos

12 huevos

6 huevos

4 huevos

2 huevos

= I N | =20 W®

Maple plastico 6 huevos

Maple plastico 12 huevos

Maple plastico 4 huevos

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:2,5

A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
HHHHHHH Solicitante Creado por
A Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
mEEmEEE Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
EEEEEEE 1:2 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-09-03
I N TI Conjunto bandeja 50 huevos Cantidad Fecha de edicion
Cortes maple plastico - 18/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
- IRAM-ISO 2768-c 0,3 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo10










CORTE A-A
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VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:5

LISTA DE PARTES

DESCRIPCION

PLANO N°

CANT.

—_

Chapa bandeja

ALT-INC001-10-01

2 |Malla ALT-INC001-09-02 1
3 |Maple plastico 30 huevos ALT-INC001-09-03 1
4  |Maple plastico 12 huevos ALT-INC001-09-03 2
5 |Maple plastico 4 huevos ALT-INC001-09-03 1
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
EEEmEEn Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:2.5 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-10-00
Conjunto bandeja 58 huevos Cantidad Fecha de edicion
2 12/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
- - 1 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo3


			Vista de sección A-A










DESARROLLO

ESCALA 1:2
- 1576 -
20 389 389 389
D D Do Do
| | N N !
o [ o [ o I o I
©F | = | & N & N ©
= N = N = N = N
2 L 2 L 2 L 2 L
& 27 % b & 27 & p 2
[ [ I I
< I <t I < [ < Il
05 5 = 5 = N S | ©
T HACIA ARRIBA 90° R T HACIA ARRIBA 90° N T HACIA ARRIBA 90° R T HACIA ARRIBA 90° |
S | | | | | | | !
| | | !
Chapa lisa galvanizada - Espesor: 0,3 mm
2x @5 10 A
perforar en conjunto
1 —~
o] 2 |
it =
| |
————
CORTE A-A A
- 390 -
A 1
|
2x remache
pop 5 x 10
VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:5
K
m
NOTAS:
1- Cantfidad por bandeja: 1
2- Cantidad por equipo: 2
DETALLE A 3- Todos los radios de plegado son R = 0,5 mm.
ESCALA 1: 1 —
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
! Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
1:5 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
~ Librelncu - 150 ALT-INC001-10-01
Conjunto bandeja 58 huevos Cantidad Fecha de edicién
Chapa bandeja Indic. 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c 0,3 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo2


			Vista de dibujo4


			Vista de dibujo5


			Vista de sección A-A


			Vista de detalle A (1 : 1)










CORTE A-A

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:5

LISTA DE PARTES

N° DESCRIPCION PLANO N° CANT.
1 Chapa lateral ALT-INC001-11-01 1
Chapa fondo ALT-INC001-11-02 1
Tornillo autoperforante 4,2 x 13 Comercial 2
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
HHHHH Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
mEEmEEE Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
EEEEEEE 1:2.5 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-11-00
I N TI Conjunto bandeja piso Cantidad Fecha de edicién
1 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
- IRAM-ISO 2768-c 1 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo3


			Vista de sección A-A










DESARROLLO

ESCALA 1:2
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Chapa lisa galvanizada - Espesor: 0,9 mm
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CORTE A-A A
ESCALA 1:5
385
A
|
VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
2x remache ESCALA 1.5
pop 5 x 10
o
K
NOTA:
| ' - Todos los radios de plegado son R = 1 mm.
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 8556 Ref. tec”'mPOLDI .
DETALLE A - =
HHHHH Solicitante Creado por
ESCALA 1: 1 Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
mEEmEEE Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
EEEEEEE 1:5 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-11-01
I N TI Conjunto bandeja piso Cantidad Fecha de edicion
Chapa lateral 1 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c 1 00 es 1M1








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo4


			Vista de dibujo6


			Vista de sección A-A


			Vista de dibujo8


			Vista de detalle A (1 : 1)
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Chapa lisa galvanizada - Espesor: 0,3 mm
. OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
POLDI, L.

Asociacion Civil Altermundi

Escala | Formato

Tipo de doc.

Estado del doc.
Liberado

Aprobado por

ZASZCZYNSKI, C.

1:2 A4 Plano de fabricacion
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-11-02
Conjunto bandeja piso Cantidad Fecha de edicion
Chapa fondo 1 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c 0 00 es 1711








			Hoja1


			Vista de dibujo1
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— 60 20 — LISTA DE PARTES
L 150 . .
o N° DESCRIPCION PLANO N° CANT.
1 Bandeja aluminio 340 mm x 130 mm x 62 mm Comercial 1
2 |Soporte resistencia ALT-INC001-12-01 2
3 |Chapa impacto agua ALT-INC001-12-02 1
4  |Conector rapido neumatico recto - @ 6 mm a g 8 mm Comercial 1
5 |Boquilla Para Niebla @6 mm TW4010 Comercial 1
6 |Placa resistencia eléctrica incubadora de huevos 200W 220V Comercial 1
7 |Soporte pico spray ALT-INC001-12-03 1
8 [Tornillo autoperforante 4,2 x 13 Comercial 9
A OTN.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
HHHHH Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
mEEmEEE Escala | Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
EEEEEEE 1:2 A3 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.° c
A : Librelncu - 150 ALT-INC001-12-00
VISTA ESQ%E?QJLC?;SOMETRKA INTI Conjunto humidificador Cantidad | Fecha de edicion
‘ 1 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
- - 2 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo2


			Vista de dibujo3
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Chapa lisa aluminio - Espesor: 2 mm
VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:2
NOTA:
- Todos los radios de plegado son R = 2 mm.
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.

Escala | Formato

Tipo de doc.

Estado del doc.

Aprobado por

1:1 A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-12-01
Conjunto humidificador Cantidad Fecha de edicion
Soporte resistencia 2 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c - 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo2


			Vista de dibujo3
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Chapa lisa aluminio 2 mm
SECCION A-A
NOTA:
- Todos los radios de plegado son R = 2 mm.
A OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
HHHHH Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA
ESCALA 1:5

Escala | Formato

Tipo de doc.

Estado del doc.

Aprobado por

HHH 1:2.5 A3 Plano de fabricacién Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Librelncu - 150 ALT-INC001-12-02
I N TI Conjunto humidificador Cantidad Fecha de edicion
Chapa impacto agua 1 17/6/2025
G Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
Calidad comercial IRAM-ISO 2768-c 0,5 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo2


			Vista de dibujo3


			Vista de sección A-A


			Vista de dibujo5
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(17)

(15)

NOTAS:

1- Geometria de referencia obtenida a partir de manufactura aditiva, dimensiones faltantes definidas en

VISTA ESQUEMATICA ISOMETRICA

archivo de impresion 30 “ALT-INC001-12-03.stl".

ESCALA 11

CODIGO IMPRESION 3D

ALTURA DE CAPA

PARED

RELLENO SOPORTE

ALT-INC001-12-03

0,2/0,3

2 mm

20 %

Si

" OT N.°
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256

Ref. técnico

POLDI, L.

Solicitante

Asociacion Civil Altermundi

Creado por

POLDI, L.

Escala | Formato
2:1 A4

Tipo de doc. Estado del
Plano de fabricacion Liberad

doc. | Aprobado por
ZASZCZYNSKI, C.

o

Relevamiento incubadora

Librelncu - 150

Plano N.°

ALT-INC001-12-03

Conjunto humidificador Cantidad | Fecha de edicion
Soporte pico spray 1 17/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
PLA IRAM-ISO 2768-m - 00 es 11








			Hoja1


			Vista de dibujo1


			Vista de dibujo2


			Vista de dibujo3










ALT-INC001-00

ALT-INC001-01-00

ALT-INC001-02-00

ALT-INC001-03-00

ALT-INC001-05-00

ALT-INC001-06

ALT-INC001-07

ALT-INC001-08

ALT-INC001-09-00

ALT-INC001-11-00

ALT-INC001-12-00

ALT-INC001-01-01
ALT-INC001-01-02
ALT-INC001-01-03
ALT-INC001-01-04
ALT-INC001-01-05
ALT-INC001-01-06

ALT-INC001-02-01
ALT-INC001-02-02
ALT-INC001-02-03
ALT-INC001-02-04
ALT-INC001-02-05
ALT-INC001-02-06
ALT-INC001-02-07

ALT-INC001-03-01
ALT-INC001-03-02

ALT-INC001-04-00 |ALT—INE001—04—0‘I

ALT-INC001-05-01
ALT-INC001-05-02

ALT-INC001-09-01
ALT-INC001-09-02

ALT-INC001-10-00 |ALT—INE001—10—0‘I

ALT-INC001-11-01
ALT-INC001-11-02

ALT-INC001-12-01
ALT-INC001-12-02
ALT-INC001-12-03

. OT N.° Ref. técnico
DEPTO. DE MECANICA CENTRO 216-7256 POLDI, L.
Solicitante Creado por
Asociacion Civil Altermundi POLDI, L.
Escala |Formato Tipo de doc. Estado del doc. | Aprobado por
- A4 Plano de fabricacion Liberado ZASZCZYNSKI, C.
Relevamiento incubadora Plano N.°
Arbol de planos ALT-INC001-AP
Cantidad Fecha de edicién
13/6/2025
Material Tolerancias generales Peso (kg) Revision Idioma Hoja
00 es 11








			Hoja1






Ministerio de Economia Secretaria de Industria

Instituto
Argentina y Desarrollo Productivo

Nacional
de Tecnologia

INTI Industrial

Informe de Asistencia Técnica OT N"216-7256 Unice

Pagina 1 de 1

Denominacion de referencia:
Asistencia técnica en el redisefio de incubadora de huevos “Librelncu - 150" desarrollada por el solicitante -
Etapa 1: Relevamiento del prototipo y generacion de documentacion técnica de fabricacion.

Piezas de impresiéon 3D ALT-INC001
La tabla a continuacion contiene el indice de las piezas de soporte o vinculacion que se fabrican en plastico

PLA mediante manufactura aditiva de impresion 3D FDM segun los modelos CAD 3D que se encuentran
embebidos en formato “.stl” en este anexo:

N® (ref.) Archi;’;;‘e”b';;af -stl Descripcion Material Cant.
1 ALT-INC001-05-01 Polea correa 1
2 ALT-INC001-05-02 Soporte polea Negropéﬁlanco 1
3 ALT-INC001-12-03 Soporte pico spray 1

Ver clausulas aplicables a este informe al final del documento

0000OO0

www.inti.gob.ar | consultas@inti.gob.ar | 0800 444 4004
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